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Abstract of DE41 00767 

A light for domestic equipment has an 
elongate light conductor (1) with a light source 
located at one or both ends (17,18) of the light 
guide, the light guide having longitudinally 
distributed devices (15) for light deflection in 
the transverse direction and a translucent 
outer face. The light conductor can consist of a 
tube with two or more layers (11,12,13) of 
glass with different thermal expansion coeffts., 
the layer (12) with high thermal expansion 
coefft. pref. being of normal glass and having 
cracks (15). This light guide is pref. made by 
dipping a normal glass tube in a melt of pref. 
borosilicate glass melt to form inner and/or 
outer layers (11,13) and then cooling to 
produce the cracks (15). Alternatively, the light 
guide is a solid glass or plastics profile having 
transverse notches for light deflection. 
ADVANTAGE - Easily and inexpensively mfd. 
and installed. Withstands high temperatures. 
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(S) Leuchtvorrichtung zur Kochfeldbegrenzung und Verfahren zur Herstellung eines Lichtleiters fur eine 
Leuchtvorrichtung 

(57) Die Leuchtvorrichtung (10) zur Kochfeldbegrenzung hat 
eine ringformige Lichtleiteranordnung, die entlang des 
Kochfeldumfangs angeordnet ist. Jeder Lichtleiter (1) kann 
in Langsrichtung von einer zur anderen Stirnseite Licht 
ubertragen. Er weist uber die Lange verteilte Mittel, insbe- 
sondere Glasspriinge oder -risse zur Lichtablenkung in 
Querrichtung auf und hat eine lichtdurchlassige AuRenfla- 
che, durch die Licht aus den Lichtleitern nach auBen 
austreten kann. An wenigstens einer Stirnseite der Lichtlei- 
teranordnung befindet sich eine Lichtquelle zur Einkopplung 
von Licht in den Lichtleiter. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Leuchtvorrich- 
tung, insbesondere zur Markierung einer Kochfeldbe- 
grenzung, einen Lichtleiter zur Verwendung in einer 5 
solchen Leuchtvorrichtung, und ein Verfahren zu dessen 
Herstellung. 

Die Kennzeichnung und Umgrenzung von Funktions- 
feldern oder Armaturen ist bisher auf dem Gebiet der 
Hausgeratetechnik noch nicht vollstandig und zufrie- 10 
denstellend gelost Dies gilt vor allem fur die Markie- 
rung von Kochfeldern in einer elektrisch beheizten 
Kochflache. Glaskeramik-Kochflachen sind in der Regel 
nur durch Farbmarkierungen gekennzeichnet. Diese 
Farbmarkierungen sind nur unter gunstigen auBeren 15 
Lichtverhaltnissen erkennbar und verschwinden ganz, 
wenn ein KochgefaB mit groBen Bodenabmessungen 
aufgesetzt wird. Eine Zentrierung des KochgefaBes auf 
das Kochfeld ist dadurch nur noch unzureichend mog- 
lich. Herkommliche Leuchtvorrichtungen zur beleuch- 20 
teten Umgrenzung von Kochfeldern sind derart auf- 
wendig, daB sie bisher selbst in hochwertigen Kochfla- 
chen aus Kostengriinden nicht akzeptiert werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, zur Be- 
grenzungsmarkierung geeignete Leuchtmittel zur Ver- 25 
fugung zu stellen, die einfach herzustellen, an und in 
Haushaltsgeraten leicht und kostengiinstig zu montie- 
ren sind und hohen thermischen Belastungen standhal- 
ten. 

Bei der Losung dieser Aufgabe geht die Erfindung 30 
von der Uberlegung aus, daB die Markierung groBer 
Kochfelder kostengiinstig nur mit Hilfe geeigneter 
Lichtleiter moglich ist. Dabei ist es notwendig, den 
Lichtleiter so zu gestalten, daB er das an wenigstens 
einem Ende eingekoppelte Licht im wesentlichen quer 35 
zur Einstrahlrichtung praktisch radial auskoppelt, damit 
der Verlauf des Lichtleiters in einem neutralen Umfeld 
von auBen sichtbar wird und als Leuchtstreifen bei- 
spielsweise zur Begrenzung eines Kochfeldes verwen- 
det werden kann. 40 

Zu diesem Zweck sieht die Erfindung eine Leuchtvor- 
richtung mit wenigstens einer gerateeigenen Lichtquel- 
le vor, die sich dadurch auszeichnet, daB ein langlicher 
Lichtleiter, der in Langsrichtung von einer zur andern 
Stirnseite Licht ubertragen kann, mit iiber die Lange 45 
verteilten Mitteln zur Lichtablenkung in Querrichtung 
versehen ist und eine lichtdurchlassige AuBenflache hat, 
durch die Licht aus dem Lichtleiter nach auBen austre- 
ten kann, und daB an wenigstens einer Stirnseite des 
Lichtleiters eine Lichtquelle zur Einkopplung von Licht 50 
in den Lichtleiter angeordnet ist. 

Bevorzugt wird in dieser erfindungsgemaBen Leucht- 
vorrichtung ein rohrformiger Lichtleiter aus Glas ver- 
wendet, der sich dadurch auszeichnet, daB er wenigstens 
zwei Schichten aus Glas mit unterschiedlichen Warme- 55 
ausdehnungskoeffizienten enthalt, daB eine Schicht mit 
einem relativ hohen Warmeausdehnungskoeffizienten 
mit Rissen versehen ist und daB die mit Rissen versehe- 
ne Schicht von einer transparenten, im wesentlich unun- 
terbrochenen Schicht niedrigeren Warmeausdehnungs- 60 
koeffizienten umfangen ist. Das axial durch den Lichtlei- 
ter laufende Lichtbundel wird an den in der Regel quer 
verlaufenden Rissen gebrochen, gestreut oder auf ande- 
re Weise umgelenkt und tritt so in Teilstrahlbiindeln 
praktisch radial aus dem Lichtleiter aus. Diese radialen 65 
Teilstrahlbundel sind iiber die gesamte Lange des Licht- 
leiters verteilt und markieren dessen axialen Verlauf 
und somit den vom Lichtleiter zu beschreibenden Um- 
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riB. Ein wesentlicher Vorteil dieses Lichtleiters besteht 
darin, daB er ebenso wie normale Glasrohrchen ge- 
kriimmten Bahnen folgen und demgemaB beliebigen 
UmriBformen angepaBt werden kann. 

Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel ist die 
mit Rissen versehene Glasschicht des Lichtleiters innen 
und auBen von im wesentlichen lichtdurchlassigen unun- 
terbrochenen Schichten eingeschlossen. 

Die mit Rissen versehene Glasschicht besteht bei- 
spielsweise aus Normalglas, wahrend die AuBenschicht 
und/oder die Innenschicht aus einem hitzebestandigen 
Glas, insbesondere Borsilikatglas besteht 

Unter Verwendung dieses rohrformigen Lichtleiters 
aus Glas werden Teile des stirnseitig eingekoppelten 
Lichts von den Rissen der einen Glasschicht durch die 
transparente AuBenschicht aus dem Lichtleiter ausge- 
koppelt. 

Eine besonders gleichmaBige Ausleuchtung eines 
Lichtleitersegments laBt sich in Weiterbildung der Er- 
findung dadurch erreichen, daB an beiden stirnseitigen 
Enden des Lichtleiters Lichtquellen zum Einkoppeln 
von Licht angeordnet sind. 

Eine vor allem bei ringfdrmigen Kochfeldbegrenzun- 
gen unter Glaskeramik-Kochflachen geeignete Weiter- 
bildung der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB 
jede Lichtquelle zumindest teilweise durch einen licht- 
undurchlassigen Mantel nach auBen abgeschirmt ist, 
wobei der lichtundurchlassige Mantel als Fassung fur 
wenigstens ein Lichtleiterende ausgebildet ist 

Eine optimale Lichtausbeute laBt sich in Weiterbil- 
dung der Erfindung dadurch erreichen, daB eine Licht- 
quelle zwischen zwei Lichtleiterenden so angeordnet ist, 
daB sie Licht etwa axial in beide benachbarten Lichtlei- 
terenden einkoppelt. 

In der besonderen Anwendung der erfindungsgema- 
Ben Leuchtvorrichtung als Kochfeldbegrenzung ist die 
wenigstens eine Lichtquelle elektrisch mit einem Gera- 
teschalter derart gekoppelt, daB sie in der Heizphase 
des zugehorigen Kochfeldes eingeschaltet ist und eine 
von auBen sichtbare Kochfeld-Umfangsbeleuchtung 
hervorruft Diese Leuchtevorrichtung kann dadurch die 
zusatzliche Funktion einer Restwarmeanzeige erhalten, 
daB sie in einem HeiBanzeigeschaltkreis des zugehori- 
gen Kochfeldes eingebunden ist. 

Der in der erfindungsgemaBen Leuchtvorrichtung 
verwendete Lichtleiter kann aber auch als Vollkorper 
aus transparentem Glas oder Kunststoff ausgebildet 
sein, wobei in das Vollkorperprofil geeignete Kerben 
eingearbeitet sind, an deren Flachen das Licht radial 
reflektiert oder in anderer Weise abgelenkt wird. Das 
Glas oder der Kunststoff kann in alien Ausfuhrungen 
des Lichtleiters in einer geeigneten Farbe, z. B. grun fur 
Geratesignalleuchten oder rot fur Kochfeldbeleuchtun- 
gen, eingefarbt sein. 

Weiterbildungen der erfindungsgemaBen Leuchtvor- 
richtung sind in den Unteranspruchen gekennzeichnet. 

Das Verfahren zur Herstellung des neuen rohrformi- 
gen Lichtleiters aus Glas ist erfindungsgemaB dadurch 
gekennzeichnet, daB ein ring- oder teilringfdrmiges 
Glasrohr in eine Schmelze aus einem Glas mit einem 
anderen Warmeausdehnungskoeffizienten getaucht und 
danach derart abgekuhlt wird, daB in dem Glas mit dem 
hoheren Warmeausdehnungskoeffizienten Risse bzw. 
Spriinge gebildet werden. Zur Herstellung des beson- 
ders zweckmaBigen dreischichtigen Glaslichtleiters ist 
das Verfahren dadurch weitergebildet, daB eine Glas- 
rdhre zunachst in eine Schmelze aus einem Glas mit 
hdherem Warmeausdehnungskoeffizienten und danach 
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in eine Schmelze aus einem Glas eines im wesentlichen wird das dreischichtige Glasrohr so rasch abgekuhlt, 

gleichen Warmeausdehnungskoeffizienten getaucht daB die deutlich starker schrumpfende mittlere Glas- 

wird und daB danach der AbkiihlungsprozeB zur Erzeu- schicht 12 an vielen Stellen reiBt und iiber die gesamte 

gung der Risse in der mittleren Glasschicht durchge- Rohrlange verteilte quer verlaufende Risse 15 entste- 

fuhrtwird. 5 hen. Diese Risse 15 spalten entlang der Rohrachse 16 

Bei Verwendung eines Glasrohres mit C-formigem ubertragenes Licht in statistischen, praktisch gleichma- 

Querschnittsprofil kann ein Tauchvorgang eingespart Big iiber die Rohrlange verteilten Anteile nach auBen 

werden, da die Schmelze aus einem Glas mit niedrige- ab. Die Lichteinkopplung in das Rohr 1 erfolgt im we- 

rem Warmeausdehnungskoeffizienten beim Tauchen sentlichen axial von wenigstens einer der beiden Stirn- 

sowohl die Rohrinnenflache als auch die RohrauBenfla- io seiten 17 bzw. 18. Im Zuge der Herstellung wird das 

che erreicht und das Glasrohr innen wie auBen vollstan- Rohr 1 in teilweise deutlich langeren Abmessungen als 

dig uberzieht Die Herstellung von teilkreisfdrmigen im Einbauzustand hergestellt, beispielsweise in einem 

oder sonstigen gekrummten Rohrsegmenten laBt sich geschlossenen Kreisring und danach radial geschnitten. 

dadurch besonders einfach durchfiihren, daB das Glas- Radiale Einkopplungsflachen begiinstigen eine hohe 

rohr vor dem Tauchen in die Sollform gebracht wird, die 1 5 Lichtausbeute. 

auch die nachfolgend aufgebrachten Glasschichten an- Das im wesentlichen C-formige Querschittsprofil des 

nehmen. abgewandelten Glasrohrs V hat praktisch die gleiche 

Vorzugsweise werden die Glasrohre in groBeren Schichtenfolge wie bei der Ausfuhrung gemaB Fig. 2A, 

Langen hergestellt und nach der Herstellung auf die namlich Innen- und AuBenschichten 11' und 13' aus Bor- 

gewunschten Langen gekurzt Dadurch ergeben sich 20 silikatglas und eine von diesen Schichten eingeschlosse- 

klar definierte Schnitt- oder Bruchstellen zum Einkop- ne Mittelschicht 12 aus einem Glas mit einem hohen 

peln von Licht axial in das fertige Glasrohr. Warmeausdehnungskoeffizienten, das nach Fertigstel- 

Andere Weiterbildungen und vorteilhafte Ausgestal- lung eine Vielzahl von gleichmaBig verteilten Rissen 15 

tungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen ge- aufweist Bei dieser Ausfuhrungsform ist ein vereinfach- 

kennzeichnet. 25 ter HerstellungsprozeB moglich. Ausgegangen wird von 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in der einem Glasrohrchen 12' aus Normalglas, das in eine 

Zeichnung schematisch dargestellten Ausftihrungsbei- Schmelze aus Borsilikatglas getaucht wird. Dabei bilden 

spielen naher erlautert. In der Zeichnung zeigen: sich gleichzeitig die Innenund AuBenschichten 11' und 

Fig, 1 eine Draufsicht mit einem weggebrochenen 13', die an den Querschnittsprofilenden 14 ineinander 

Teil auf ein Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgema- 30 tibergehen. Im eingebauten Zustand wird der Profilspalt 

Ben Lichtleiters; mit den Enden 14 der unsichtbaren Seite zugekehrt 

Fig. 2A eine Stirnansicht auf den Lichtleiter gemaB Es ist klar, daB die beschriebene Schichtenfolge auch 

Fig* I ; Fig. 2B eine Fig. 2A entsprechende Stirnansicht geandert werden kann. Ggf. reicht es aus, wenn eine 

auf ein etwa C-formiges Querschnittsprofil eines abge- relativ dicke AuBenschicht 13, beispielsweise aus Borsi- 

wandelten Lichtleiter-Ausfuhrungsbeispiels; 35 likatglas, eine relativ diinne und beim Abkuhlen leicht 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht auf eine erfin- springende Innenschicht aus Normalglas umschlieBt. 

dungsgemaB ausgebildete Leuchtvorrichtung, die als Fig. 3 zeigt mehrere der in Fig. 1 dargestellten neuen 

Kochfeldbegrenzung unter einer Glaskeramik-Kochfla- Lichtleitersegmente 1 zusammen mit Lichtquellen 2 

cheangeordnetist; (Fig. 4) in ihrer bevorzugten Anwendung zur Kenn- 

Fig. 4 eine Ansicht entsprechend IV-IV der Fig. 3 auf 40 zeichnung der Kochfeldbegrenzung einer Kochflache 3. 

eine in die Stirnenden benachbarter Lichtleiter strahlen- Die dargestellte Leuchtvorrichtung 10 weist funf teil- 

de Lichtquelle; kreisformige Lichtleitersegmente 1 auf, die paarweise 

Fig. 5 eine alternative Ausfuhrungsform eines bei der iiber eine Haltemuffe 4 miteinander mechanisch ver- 

Leuchtvorrichtung gemaB Fig. 3 verwendbaren Licht- bunden sind und das Kochfeld teilkreisformig umgeben. 

leiters, bei dem die radiale Lichtablenkung durch Bre- 45 Zwischen benachbarten Stirnflachen 17 bzw. 18 von 

chung bzw. Reflexion an Kerbflachen erfolgt; und zwei Lichtleitersegmenten 1 ist eine Lichtquelle 2 in 

Fig. 6 eine ringfdrmige Leuchtvorrichtung mit einem Form einer Gluhlampe angeordnet Die Haltemuffe 4 

Lichtleiter in der Ausfuhrung gemaB Fig. 5, wobei Licht schirmt die Lichtquelle jeweils radial nach auBen ab und 

von einer Lichtquelle in beide Stirnflachen des Lichtlei- sorgt dafur, daB die Lichtenergie moglichst vollstandig 

ters eingekoppelt wird. 50 in die beiden Lichtleiter-Stirnflachen 17 und 18 einge- 

Der in den Fig. 1 und 2A dargestellte Lichtleiter 1 hat koppelt wird. Die Halterungen der Lichtquelle 2 sowie 

eine Innenschicht 11 aus Borsilikatglas, eine mittlere der Lampensockel in der darunterliegenden Bodenplat- 

Schicht 12 aus Normalglas oder einem anderen Glas mit te 6 konnen vielfaltig gestaltet sein; sie ist in der Zeich- 

einem gegenuber Borsilikatglas deutlich erhohtem War- nung (Fig. 4) nicht dargestellt. Die jeweiligen Endfas- 

meausdehnungskoeffizienten und einen AuBenmantel 55 sungen 5 sind abweichend von den Haltemuffen 4 so 

13, der bei dem beschriebenen Beispiel wiederum aus gestaltet, daB sie auch auf der lichtleiterfernen Seite 

Borsilikatglas besteht Die Herstellung dieses Lichtlei- abgeschlossen sind, um die Lichtausbeute zu verbessern. 

ters 1 ist wie folgt: Zunachst wird ein Innenrohr 11 aus Wie zu sehen ist, ist bei der Lichtleiteranordnung ge- 

Borsilikatglas gekrummt, damit das Lichtleitersegment maB Fig. 3 trotz Fehlens eines Lichtleitersegements 

1 die in Fig. 1 dargestellte endgultige Kriimmung erhalt. eo (C-fdrmige Anordnung) der gesamte Kreisring der 

Das gekrummte Glassegment wird danach zunachst in Kochfeldbegrenzung problemlos zu erkennen. Die elek- 

eine Schmelze aus einem Glas mit einem relativ hohen trische Schaltung ist so vorgesehen, daB die Lampen 2 

Warmeausdehnungskoeffizienten, beispielsweise Nor- bei Einschalten des von der Kochfeldbegrenzung umge- 

mal- oder Fensterglas, getaucht. Es entsteht der Mantel benen Kochfeldes eingeschaltet werden. Die Leistung 

oder Oberzug 12. AnschlieBend wird der AuBenmantel 65 der Lampen 2 kann gering sein; denn die Lichteinstrah- 

13 durch Tauchen in eine Schmelze aus einem Glas mit lung in die Lichtleiterstirnflachen 17 bzw. 18 ist relativ 

relativ niedrigem Warmeausdehnungskoeffizienten, hoch und reicht allemal aus, um den Verlauf jedes der 

beispielsweise Borsilikatglas, hergestellt. AnschlieBend Lichtleiter 1 von auBen durch die Glaskeramikplatte 
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sichtbar zu machen. Alle zur Leuchtvorrichtung gehdri- 
gen Komponenten sind thermisch unempfindlich und 
konnen dementsprechend relativ nah unterhalb der 
Kochflache 3 aus Glaskeramik installiert werden. Ne- 
ben der Kenntlichmachung des Kochfeldes kann der in 5 
Fig. 3 dargestellten Leuchtvorrichtung 10 die zusatzli- 
che Funktion einer HeiBanzeige zugeordnet werden. In 
diesem Falle ist die Leuchtvorrichtung 10 in einen in der 
Zeichnung nicht dargestellten HeiBanzeigeschaltkreis 
des zugehorigen Kochfeldes eingebunden. Die Zuord- 10 
nung der HeiBanzeige zum jeweiligen Kochfeld wird 
dadurch verdeutlicht 

Der in Fig. 5 dargestellte Lichtleiter ist besonders ein- 
fach herzustellen. Er besteht aus einern im wesentlichen 
stabformigen Vollkorper 21 aus klarsichtigem Glas oder 15 
Kunststoff, in den querverlaufende Kerben 25 eingear- 
beitet sind. In Richtung der Langsachse an den Stirnfla- 
chen 27 bzw. 28 eingekoppeltes Licht wird an den im 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel unter 45° zur Stab- 
achse angestellten Kerbflachen 25 reflektiert oder ge- 20 
brochen und tritt dadurch (teilweise) radial aus dem 
Lichtleiter 21 aus. Bei Reflexion an einer der Kerbfla- 
chen wird das Licht in Richtung der der Kerbe 25 abge- 
kehrten zylindrischen Mantelflache geworfen und tritt 
dort aus. 25 

Der Lichtleiter gemaB Fig. 5 ist bei der in Fig. 6 sche- 
matisch dargestellten Leuchtvorrichtung 20 im wesent- 
lichen kreisringformig ausgebildet und einer einzigen 
Lichtquelle (abgedeckt durch den Mantel 4) zugeordnet 
Aus der Lichtquelle wird Licht in die beiden einander 30 
gegenuberliegenden Stirnseiten 27 und 28 eingekoppelt 
und durchlauft den Kreisring des Lichtleiters 21. Teile 
des beidseitig eingekoppelten Lichts werden an den 
Kerben 25 des Lichtleiters radial nach auBen ausgekop- 
pelt. Die Kerben 25 sind auf der der sichtbaren Seite der 35 
Leuchtvorrichtung 20 abgewandten Seite ausgebildet, 
so daB an den Kerbflachen reflektiertes Licht von auBen 
erkennbar ist. Die LJmriBform (in Fig. 6 als Ring) kann 
den jeweiligen Einsatzumstanden entsprechend gewahlt 
werden. Bei Verwendung als Kochfeldbegrenzung urn- 40 
gibt der Ring das gesamte Kochfeld, welches oval, rund 
oder auch eckig ausgebildet sein kann. Die in Fig. 6 
dargestellte Ausfuhrungsform mit einem einzigen Licht- 
leiter hat den Vorteil, daB sich das Licht in beiden Rich- 
tungen ausbreitet und daher an beiden Kerbflachen je- 45 
der Kerbe 25 (je nach Lichteinfallrichtung) reflektiert 
wird. Die Lichtausbeute und Gleichmafiigkeit der Licht- 
verteilung uber die gesamte Ringlange ist daher beson- 
ders giinstig. 

Die Leuchtvorrichtung 10 hat neben dem beschriebe- 50 
nen bevorzugten Einsatzfall als Kochfeldbegrenzung 
und/oder HeiBanzeige noch zahlreiche andere Anwen- 
dungsmoglichkeiten. Hierzu gehoren beispielsweise 
Ringbeleuchtungen in Haushaltsgerateschaltern, Haus- 
haltsgerate-, insbesondere Herdblendenausleuchtungen 55 
usw. Wichtig ist, daB mit Hilfe der beschriebenen Licht- 
leiter 1 Licht praktisch radial durch den Lichtleiterman- 
tel ausgeblendet und axial im Lichtleiter ausgebreitet 
wird. 

60 

Patentanspruche 

1. Leuchtvorrichtung fiir Hausgerate mit wenig- 
stens einer gerateeigenen Lichtquelle, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein langlicher Lichtleiter (1 ; 21), 65 
der in Langsrichtung von einer zur anderen Stirn- 
seite (17, 18; 27, 28) Licht ubertragen kann, mit uber 
die Lange verteilten Mitteln (15; 25) zur Lichtab- 



lenkung in Querrichtung versehen ist und eine 
lichtdurchlassige AuBenflache hat, durch die Licht 
aus dem Lichtleiter nach auBen austreten kann, und 
daB an wenigstens einer Stirnseite des Lichtleiters 
(1; 21) eine Lichtquelle (2) zur Einkopplung von 
Licht in den Lichtleiter angeordnet ist. 

2. Leuchtvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an beiden stirnseitigen Enden 
(17, 18, 27, 28) des Lichtleiters (1, 21) eine Lichtquel- 
le (2) zum Einkoppeln von Licht angeordnet ist. 

3. Leuchtvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB jede Lichtquelle (2) zu- 
mindest teilweise durch einen lichtundurchlassigen 
Mantel (4) nach auBen abgeschirmt ist 

4. Leuchtvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der lichtundurchlassige Mantel 
(4) als Fassung fur wenigstens ein Lichtleiterende 
(17, 18; 27, 28) ausgebildet ist. 

5. Leuchtvorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der lichtundurchlassige 
Mantel (4, 5) aus Blech oder warmebestandigem 
Kunststoff besteht. 

6. Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB eine Lichtquelle 
(2) zwischen zwei Lichtleiterenden (17, 18; 27, 28) so 
angeordnet ist, daB sie Licht etwa axial in beide 
Lichtleiterenden einkoppelt. 

7. Leuchtvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mehrere Lichtleiter (1) und 
Lichtquellen (2) entlang eines Kreis- oder Teilkreis- 
bogens hintereinander angeordnet sind. 

8. Leuchtvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Licht aus einer Lichtquelle (2) in 
die beiden Lichtleiterenden (27, 28) eines angena- 
hert ringformigen Lichtleiters (21) einkoppelbar ist. 

9. Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Leuchtvor- 
richtung (10; 20) entlang des Umfangs eines Koch- 
feldes angeordnet und als Ringbeleuchtung zur 
Kochfeldbegrenzung vorgesehen ist 

10. Leuchtvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die wenigstens eine Lichtquel- 
le (2) der Leuchtvorrichtung (10; 20) elektrisch mit 
einem Gerateschalter derart gekoppelt ist, daB sie 
in der Heizphase des zugehorigen Kochfeldes ein- 
geschaltet ist 

11. Leuchtvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet daB die Leuchtvorrichtung (10; 20) 
in einem HeiBanzeigeschaltkreis des zugehorigen 
Kochfeldes eingebunden ist. 

12. Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriiche 9 
bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens 
eine Lichtleiter (1; 21) der Leuchtvorrichtung (10; 
20) in einer Ebene unterhalb einer glaskeramischen 
Kochfeldplatte (3) derart angeordnet ist, daB radial 
aus dem Lichtleiter (1; 21) ausgekoppeltes Licht 
durch die Kochfeldplatte sichtbar ist. 

13. Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Lichtleiter 
(1) rohrfdrmig ausgebildet ist und wenigstens zwei 
Schichten (11, 12, 13; 11', 12', 13') aus Glas mit un- 
terschiedlichen Warmeausdehnungskoeffizienten 
enthalt, daB eine Schicht (12, 12') mit einem relativ 
hohen Warmeausdehnungskoeffizienten mit Rissen 
(15) versehen ist und daB die mit Rissen versehene 
Schicht (12, 12') von einer im wesentlichen ununter- 
brochenen lichtdurchlassigen Schicht (13, 13') nied- 
rigeren Warmeausdehnungskoeffizienten umfan- 
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gen ist. 

14. Leuchtvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB die mit Rissen (15) versehene 
Glasschicht (12) innen und auBen von im wesentli- 
chen lichtdurchlassigen Schichten (11, 13) begrenzt 5 
ist. 

15. Leuchtvorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die mit Rissen (15) 
versehene Glasschicht (12) aus Normalglas und die 
AuBenschicht (13) und/oder die Innenschicht (11) 10 
aus Borsilikatglas bestehen. 

16. Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriiche 
13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Lichtlei- 
ter (10) einen kreisringformigen Querschnitt und 
eine gekriimmte Rohrachse (16) hat 1 5 

17. Leuchtvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Lichtleiter 
(21) als Vollprofil aus durchsichtigem Glas oder 
Kunststoff ausgebildet ist und die Mittel zur Licht- 
ablenkung querverlaufende Kerben (25) sind, die 20 
auf der der sichtbaren Seite des Lichtleiters abge- 
kehrten Seite angeordnet sind. 

18. Leuchtvorrichtung nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kerben (25) als V-Nuten 
ausgebildet sind. 25 

19. Rohrformiger Lichtleiter aus Glas, insbesonde- 
re zur Verwendung in der Leuchtvorrichtung nach 
einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er (1) wenigstens zwei Schichten (11, 
12, 13; tr, 12', 13') aus Glas mit unterschiedlichen 30 
Warmeausdehnungskoeffizienten enthalt, daB eine 
Schicht (12, 12') mit einem relativ hohen Warme- 
ausdehnungskoeffizienten mit Rissen (15) versehen 

ist und dafl die mit Rissen versehene Schicht (12, 
12') von einer im wesentlichen ununterbrochenen 35 
lichtdurchlassigen Schicht (13, 13') niedrigeren 
Warmeausdehnungskoeffizienten umfangen ist. 

20. Lichtleiter nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die mit Rissen (15) versehene Glas- 
schicht (12) innen und auBen von im wesentlichen 40 
lichtdurchlassigen Schichten (11, 13) begrenzt ist. 

21. Lichtleiter nach Anspruch 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB die mit Rissen (15) versehene 
Glasschicht (12) aus Normalglas und die AuBen- 
schicht (13) und/oder die Innenschicht (1 1) aus Bor- 45 
silikatglas bestehen. 

22. Lichtleiter nach einem der Anspriiche 19 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet daB der Lichtleiter (10) 
einen kreisringformigen Querschnitt und eine ge- 
krummte Rohrachse (16) hat. 50 

23. Verfahren zur Herstellung eines Lichtleiters 
nach einem der Anspriiche 19 bis 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Glasrohr in eine Schmelze 
aus einem Glas mit einem anderen Warmeausdeh- 
nungskoeffizienten getaucht und danach derart ab- 55 
gekiihlt wird, daB in dem Glas (12; 12') mit dem 
hoheren Warmeausdehnungskoeffizienten Risse 
(15) bzw. Spriinge entstehen. 

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Glasrohr (11) zunachst in eine 60 
Schmelze aus einem Glas mit hoherem Warmeaus- 
dehnungskoeffizienten und danach in eine Schmel- 
ze aus einem Glas eines gleichen oder ahnlichen 
Warmeausdehnungskoeffizienten getaucht wird, 
wodurch drei konzentrische Glasschichten entste- 65 
hen, und daB danach der AbkuhlungsprozeB zur 
Erzeugung der Risse in der mittleren Glasschicht 
(12) durchgefiihrt wird. 
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25. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB von einem Glasrohr (12') mit C-formi- 
gem Querschnittsprofil ausgegangen wird, das in 
eine Schmelze aus einem Glas mit niedrigerem 
Warmeausdehnungskoeffizienten getaucht und da- 
nach abgekuhlt wird. 

26. Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Glas mit hoherem 
Warmeausdehnungskoeffizienten Normal- bzw. 
Fensterglas und als anderes Glas hitzebestandiges 
Glas, z. B. Borsilikatglas verwendet wird. 

27. Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Glasrohr (1) nach 
dem Tauchen kreisoder kreisbogenformig ver- 
formt wird. 

28. Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Glasrohr (1) nach 
dem Abkuhlen auf vorgegebene Langen gekurzt 
wird. 
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